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Gas-Druckregelgerat HON 201

Anwendung, Merkmale, technische Daten

Anwendung

e Gerat fur industrielle und verfahrenstechnische Anlagen
¢ F0r Kleinlastschienen in Gas-Druckregelanlagen
e Einsetzbar flr Erdgas und alle nicht-aggressiven Gase

Merkmale

o Mit federbelastetem Messwerk arbeitend
2 ® Zweistufige Arbeitsweise
e Geeignet fur groBe Druckgefélle
_ ¢ | eckgas-SBV in der Zwischendruckstufe und der Regelstufe
e Externer Messanschluss
I e Einfache Bedienung, Uberwachung und Wartung

TECHNISCHE DATEN

zul. Druckbeanspruchung ) ,
5 i bis 100 bar (je nach Anschlussart)
zul 1

max. Eingangsdruck pemax bis 100 bar

Nennweite (Anschlussart) Eingang Ausgang

e Ltlose Rohrverschraubungen nach DIN
; . 2353 firr Rohr-AuBendurchmesser 12
e Lotlose Rohrverschraubungen nach DIN 2353 fiir Rohr- Au- | mm, 16 mm, 18 mm, 22 mm, 25 mm, 28
" Bendurchmesser 12 mm, 16 mm, 18 mm mm, 38 mm, 42 mm
_* Flansche in PN 40, ANSI 300 oder ANS|
600 in DN 25, DN 40 oder DN 50

GeratekenngréBe

- Ventilsitz-Durchmesser in mm .2 i 35 i 55 i 8

Zwischendruckstufe

einstellbar - Ventil-Durchflusskoeffizient Kg in m3/h
» .45 15 35 65
- (fur Erdgas, pp, = 0,83 kg/m3)
%Ventilsitz—Durchmesser in mm .15 35 6 10 12
Regelstufe 1 7 i i i i
Ventil-Durchflusskoeffizient "oMal 25 1220 0 86 40
Kg in m3/h (fir Erdgas) max.) 25 14 38 70 80

*) fur KG max: Proportionalabweichung geht Uber die Grenzen der Genauigkeitsklasse hinaus. Anwendung nur, wenn die Durchflussabnah-
me nicht variiert z. B. vor Brenner mit konstantem Durchfluss.

Gehauseteile Al-Legierung

Innenteile Al-Legierung, Messing, Stahl, Niro
Membranen, O-Ringe NBR

- Ventildichtungen FPM

Werkstoff
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Anwendung, Merkmale, technische Daten

TECHNISCHE DATEN

Temperaturbereich Klasse 2 -20°C bis +60°C
Funktion und Festigkeit nach DIN EN 334
DIN-DVGW-Reg.-Nr. NG-4301AS0062
CE-Zeichen nach PED Honeywell
C€ 0085 — 3
Fihrungsbereich E—
. . : Leckgas-SBV E—
Sollwertfeder : Fuhrungsbereich W, i
: : Einstellwerte
z : : Festeinstellung
Zwischendruckstufe F2 i bis 9barlberp, 12 bar
: F3 . bis15barlberp, 18 bar
F2 0,02 bar bis 0,04 bar pg + 0,025 bar
F3 : 0,08 bar bis 0,10 bar : pg + 0,050 bar
: F4 ¢ 0,075 bar bis 0,25 bar Pg + 0,075 bar B kACg;/UNGt o
Regelstufe F5 0,15 bar bis 0,50 bar pa+0100bar | —° S,ai ) :'”S‘adzblar
F6 . 025barbis1,00bar | pg+0,150bar | OSTE 5; b”” s
F7 . 0,50 bar bis 1,80 bar ohne SBV Pa =0 bar
F8 0,75 bar bis 2,00 bar ohne SBV
Genauigkeitsklasse, SchlieBdruckgruppe und SchlieBdruckzonengruppe
Ausgangsdruckbereich Genauigkeitsklasse SchlieBdruckgruppe SchlieBdruckzonengruppe
pa < 0,08 bar | AC 20 : SG 30
0,08 bar < p5 < 0,10 bar : AC 10 SG 20 S725
0,10 bar < pg < 0,50 bar AC 5 : SG 10 ’
p4 > 0,5 bar : AC 2,5 : SG 10
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Aufbau und Arbeitsweise

Zwischendruck-
manometer -,

- Atmungsanschluss

externer
- Messanschluss

Sicherheits- -~ " Regelstufe

abblaseventil
- Zwischendruckstufe

Sollwertfeder

.-+ Sollwerteinsteller

Eingangsdruck

I
[ ] Ausgangsdruck
L]
N

Zwischendruck
Atmosphéare
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Aufbau und Arbeitsweise

Das Gas-Druckregelgerat HON 201 hat die Aufgabe, den Druck im ausgangsseitigen Leitungssystem unabhén-
gig von Anderungen der Gasabnahme und / oder Anderungen des anstehenden Eingangsdruckes innerhalb
bestimmter Grenzen konstant zu halten.

Das Gas-Druckregelgerat besteht aus zwei hintereinander geschalteten Entspannungsstufen. Durch die Zwi-

schendruckstufe wird der Einfluss von Eingangsdruckanderungen auf die Regelgenauigkeit der Regelstufe

weitestgehend eingeschrankt.

Der Sollwert der Zwischendruckstufe ist Uber den Sollwerteinsteller einstellbar. -
Bei dieser Ausfuhrungen ist der Ausgangsdruck als Folgesollwert auf den Vergleicher aufgeschaltet: Der Zwi-

schendruck liegt damit immer um den durch die Sollwertfeder vorgegebenen Betrag Uber dem Ausgangsdruck. _ 5
Die Zwischendruckstufe bendtigt daher keine Atmungsleitung.

Die Zwischendruckstufe ist mit einem Leckgas-SBV (Sicherheitsabblaseventil) ausgeristet, dessen Ansprech- -
druck fest auf 12 bar (Feder 2) bzw. 18 bar (Feder 3) eingestellt ist.

Die Regelstufe kann ebenso wie die Zwischendruckstufe mit unterschiedlichen Ventilsitzdurchmessern ausgert- -
stet werden.

FUr Ausgangsdrlcke bis 0,5 bar kann im Stellantrieb ein fir Leckgasmengen eingerichtetes SBV integriert
werden. Der Sollwert ist zwischen 25 und 150 mbar Uber den Ausgangsdruck einstellbar. Die Aufschaltung ge-
schieht Uber den externen Messanschluss. Der zu regelnde Ausgangsdruck wird am Messort erfasst und wirkt
direkt auf die Vergleichermembran der Regelstufe.

Die resultierende Kraft wird mit der Kraft der Sollwertfeder verglichen. Jeder Regelabweichung folgt eine entspre-
chende (proportionale) Hubanderung des Stellgliedes. Die dadurch hervorgerufene Durchflussénderung bewirkt
eine Angleichung des Ausgangsduck-Istwertes an den Sollwert. Bei Nullabnahme schlie3t das Geréat dicht ab.
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Abmessungen und Anschliisse
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ABMESSUNGEN UND ANSCHLUSSE

Flanschanschluss, nur Ausgangsseite
(Flanschanschlisse sind grundsatzlich tber eine 16tlose Rohrver-
schraubung nach DIN 2353 mit dem Gehéause verbunden)

Rohranschluss
(I6tlose Rohrverschraubung nach DIN 2353)

fur Rohr Eingang (A) Ausgang (B) Nennweite am Ausgang (C)

] ] Druckstufe  :
E12 155 138 . DN25 DN 40 DN 50
E16 164 148 :
E18 ‘ 158 ‘ 142
E 20 _ 144 PN 25/40 210 210 210
E 05 : _ : 158 ANSI 300 RF 235 : 234 : 240
E o8 ) 145 ANSI 300 RJ 235 234 240
- : i : 5 ANSI 600 RF 235 : 240 : 240
E 40 ) 137 ANSI 600 RJ 235 240 240
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Gerateauslegung

Festlegung des Zwischendruckes pz
(Druckwerte sind als Absolutwerte anzuwenden)

Sollwertfeder 2 p bis 9 bar Uber pg (ca. 8 bar bei voller Leistung)
Sollwertfeder 3 p bis 15 bar Uber pg (ca. 13 bar bei voller Leistung)

Die Sollwertfeder 2 ist vorrangig einzusetzen. Mit dieser Feder kann der Zwischendruck auf max. 8 bar Uber pa -

bei voller Leistung eingestellt werden. Reicht dieser Druck nicht aus, um den gewtinschten Durchfluss zu erbrin-
gen, kommt die Sollwertfeder 3 zur Anwendung. /

Ermittlung des Ventilsitz-Durchmessers der Regelstufe

Beispiel 1: Pa = 20 mbar
0n max = 125 m3/h (Erdgas), Durchfluss variiert -
pz = 8 bar
2. 2125
K erf = — 0 _ - 28 m3/h
Pz abs 9

Gewahlter Ventilsitz-Durchmesser der Regelstufe 10 mm mit KG = 35 m3/h

Anmerkung:
Der gewahlte KG-Wert sollte ca. 10 % bis 20 % Uber dem erforderlichen KG-Wert liegen.

Beispiel 2: Pa = 20 mbar
0n max = 230 m3/nh (Erdgas), Durchfluss variiert
pz = 8 bar
2 2230
Kg erf =—n _ = 51 m3h
Pz abs 9

Kein Ventilsitz-Durchmesser fur diesen erforderlichen Kg-Wert vorhanden.
Es wird die Sollwertfeder 3 der Zwischendruckstufe mit max. Zwischendruck p; = 13 bar eingesetzt.

2+ 0Qn _2-230
Pz abs 14

Kg erf = = 33m3h

Gewahlter Ventilsitz-Durchmesser der Regelstufe 12 mm mit Kg = 40 m3/h

Anmerkung:
Der gewahlte Kg-Wert solite ca. 10 % bis 20 % Uber dem erforderlichen Kg-Wert liegen.

Ermittlung des Ventilsitz-Durchmesser der Zwischendruckstufe

Die Ermittlung des Ventilsitz-Durchmessers der Zwischendruckstufe erfolgt wie bei einer normalen Gerateausle-
gung mit: Eingangsdruck pemin, Zwischendruck pz aus Berechnung und max. Durchfluss gnmax-
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Gerateauslegung

Diagramm: Kg-Wert Ermittlung der Zwischendruckstufe bezogen auf Erdgas (pp = 0,83 kg/m3)
(Druckwerte sind als Uberdruck anzuwenden)
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Beispiel: pe = 10 bar
Qnmax = 100 m3/h
pz = 5 bar

Kg aus Diagramm = 18 m3/h

Gewahlter Ventilsitz-Durchmesser der Zwischendruckstufe 5,5 mm mit Kg = 35 m3/h
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Gerateauslegung
Diagramm: Kg-Wert Ermittlung der Regelstufe bezogen auf Erdgas (pp, = 0,83 kg/m3)
(Druckwerte sind als Uberdruck anzuwenden)
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Beispiel: Pe = 8 bar
Qnmax = 100 m3/h
pz = 0,5 bar

Kg aus Diagramm = 35 m3/h

Gewahlter Ventilsitz-Durchmesser der Regelstufe 12 mm mit Kg = 40 m3/h, da der gewéhlte Kg-Wert 10% -
20% Uber dem erforderlichen Kg-Wert liegen sollte.
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Geratebezeichnung

Beispiel: HON 201 -12-25/40-F2-3,7-Ex-0-3,5-F3

GERATEBEZEICHNUNG

Eingangsanschluss/Ausgangsanschluss

Eingang
RohrauBendurchmesser 12 12
RohrauBendurchmesser 16 16
RohrauBendurchmesser 18 18
Ausgang ] i
RohrauBendurchmesser 12 mm 12 . : : : : . : :
RohrauBendurchmesser 16 mm 16 11
RohrauBendurchmesser 18 mm 18 : : : : : : : :
RohrauBendurchmesser 22 mm 22 el
RohrauBendurchmesser 256 mm 25
RohrauBendurchmesser 28 mm 28
RohrauBendurchmesser 38 mm 38
RohrauBendurchmesser 42 mm 42
i DN25 | 2540
Flansch PN 40 DN 40 40/40

DN50 | 50/40

i DN25 | 25/F

Flansch ANSI 300 RF . DN40 | 40/3F
© DN50 50/3F

i DN25 i 253 :

Flansch ANSI 300 RTJ © DNAD i 40/BJ  peeeeeeeeeeenens
© DN50 50/3

i DN25 | 25/6F

Flansch ANSI 600 RF | DN40 | 40/6F
© DN50 50/6F

i DN25 i 25/6)

Flansch ANSI 600 RTJ { DN40 i 40/8
i DNBO i 50/6J

Zwischendruckstufe
: einstellbar :
Messwerk { Pymax = 9 bar +p, F2
Pymax = 15 bar + p, F3
©2,0 mm L2
» @3,7mm 37 :
Ventilsitz S S
@5,5mm 55
©8,0mm 8
Regelstufe
externer Messanschluss EX = fevtessscsecntartcsstcstcntarccssrannas .
Messwerk mit Leckgas SBV (nur fiir p, < 500 mbar)* i sBv
g Pa E
ohne Leckgas SBV : 0
@1,5mm 1,5
@ 3,5 mm 3,5 :
Ventilsitz @ 6,0 mm : 6
@ 10,0 mm 10
@12,0mm b 12
W, = 20 - 40 mbar F2
W, =30 - 100 mbar F3
W, = 75 - 250 mbar F4 :
Fiihrungsbereich W, = 150 - 500 mbar F5
W, =0,25 - 1 bar F6
W, =0,5-1,8 bar F7
W, = 0,75 - 2 bar F8
Leckgas-SBV
25+ p, R
Leckgas-SBV 50 +p, Solwert F3
: Sollwert-
Ansprechdruck” pg 75 + Py E - g F4
: feder: g
in mbar 100 + p, : H F5
150 + py i F6

*) Der Ansprechdruck ist den Sollwertfedern F2...F4 zugeordnet.



Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uber Lo&sungen von
Honeywell fUr die Gasindustrie erfahren
mochten, dann setzen Sie sich mit Ihrem
lokalen Ansprechpartner in Verbindung
oder besuchen unsere Internetseite
www.honeywellprocess.com

DEUTSCHLAND

Honeywell Process Solutions
Honeywell Gas Technologies GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0 HON 201.00
2017-01

Fax: +49 (0)561 5007-107 © 2017 Honeywell International Inc.
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