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1 Sécurité    

 
Selon les réglementations relatives à la sécurité sur les moyens de travail 
techniques (DIN 31000 et suivants) et à la prévention d’accidents (UVV), il 
faut empêcher tout accès à la plage de pivotement du levier à contrepoids. 
Il incombe au client d’installer des dispositifs de sécurité efficaces.  
 

Sur demande, nous fournissons des boîtes de protection appropriées. 
 

2 Description du produit et champ d‘application 
 

Le clapet de retenue Swing Erhard est un clapet anti-retour avec un battant oscillant 
librement. Il est approprié pour des fluides de service comme de l’eau ou des eaux 
d‘égout. 
 

La conception permet l’utilisation d’un racleur passant par le clapet en sens 
d’écoulement.  
 

Diam. nom. 
DN 

Press. nom. 
PN 

Pression d‘ èpreuve 
hydr. en bars pour 

Pression de service 
max. admissible en bars 
à tempèrature de service 

corps siège >60°C N° de produit 

80, 200-300 10 15 10 10 561058 .. 

50 - 300 16 24 16 16 562058 .. 
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Le Swing patte de recul est ébauché pour des vitesses d'eau sous des vitesses 
d'écoulement stables conformément au tableau:  valeurs  
 
                                   après EN1074-1:2000  
 

PFA 
bar 

Vitesse coulée 
m/s 

10 
 

16 

3 
 

4 
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3 Caractéristiques de la conception – Données techniques 
 
Clapet de retenue avec axe intérieur du battant DN 50 - 300  
Plan n° 3F 61950 
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Clapet de retenue avec levier à contrepoids DN 50 - 300 
Plan n° 3F 61951 
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4 Fonctionnement 
 

Ces clapets de retenue fonctionnent selon le principe d’un clapet oscillant librement. Le 
battant est supporté au levier du battant et dans le couvercle du corps. Les clapets de 
retenue en conception standard sont construits avec axe intérieur du battant ou avec 
axe sortant d’un côté (raccord carré). Le levier à contrepoids est monté pour 
l’installation sur conduite horizontale, c’est-à-dire à gauche dans le sens de 
l’écoulement. Pour d’autres positions d’installation, par ex. sur conduite verticale, le 
levier à contrepoids doit être replacé sur l’axe, permettant un sens d’écoulement 
seulement du bas vers le haut. Le clapet de retenue est ouvert par l’écoulement. Un 
couple résultant du poids du levier de battant et du battant, le cas échéant du levier à 
contrepoids extérieur, agit contre le couple d’ouverture. A la cessation de l’écoulement, 
ce couple de fermeture déclenche le mouvement de fermeture.  
 
En conception avec levier à contrepoids extérieur, on peut changer – dans certaines 
limites – le couple de fermeture en déplaçant le contrepoids en direction de l’axe. A ce 
propros, il faut veiller à ce que le battant puisse encore fermer sans action de pression 
(c’est-à-dire sans contre-pression).  
 
 

5 Transport 
 

Ne pas accrocher les engins de levage au levier ou aux trous de la bride 
(contraire aux mesures de sécurité).  
 

DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300

Poids env. kg 10 12 21 24 40 46 75 148 169 avec axe intérieur

12 14 23 27 43 50 80 154 175 avec levier à contrepoids  
 
 

6 Montage dans la conduite 
 

Eloigner tous les matériaux d'emballage de l'appareil. Avant le montage, vérifier que 
des impuretés et des corps étrangers ne se trouvent pas dans la conduite, la 
nettoyer le cas échéant.  
 

Pour les appareils avec flèche indiquant le sens de  
l'écoulement, respecter cette direction lors du montage!  
 

Pour la manoeuvre et l'entretien, il faut prévoir l'accès libre tout autor de l'appareil. 
 

Pendant le montage de l'appareil, l'écartement entre les brides de la conduite devrait 
être d'au moins 20 mm plus large que la dimension face-à-face de l'appareil, afin que 
les faces de joint surélevées ne soient pas endommagées et que les joints puissent 
être placés. Nous préconisons l'emploi des joints plats selon DIN 2690 en tant que 
joints de bride (tenir compte de leur résistance au fluide véhiculé et à la température). 
Les contre-brides de la conduite doivent être concentriques et à faces  
parallèles. Les vis de jonction sont à serrer en diagonale et d'une façon homogène 
(sans torsion), la conduite ne devant en aucun cas être tirée à l'appareil.  
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Ne jamais monter les clapets de retenue directement en amont ou en aval des 
tuyauteries, tels que pompes ou tubes coudés ! Une fois la pièce montée, un flux 
asymétrique sera généré, qui entraînera une sollicitation importante et unilatérale des 
roulements. L’écart de montage doit être d’environ 4 x DN. Si cet écart ne peut être 
respecté, choisir le positionnement de la pièce de telle sorte que l’axe de la pompe et 
les axes du papillon s’alignent. Si la pièce est montée différemment, elle risque de 
s’user plus rapidement !  
 
  
 
Les illustrations 1 et 2 représentent le positionnement souhaité des pièces montées, en 
cas de montage directement derrière les pompes ou les tubes coudés.  
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Si les clapets sont installés sur une conduite verticale (écoulement du bas vers le haut), 
le levier du contrepoids doit montrer vers le bas en position fermée du papilllon. 
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7 Entretien 
 
Les clapets de retenue sont munis de paliers lisses et de dispositif d’étanchéité 
d’axe, ne nécessitant aucun entretien.  
 

Dans les conditions sans pression les pièces mobiles sont accessibles après le 
démontage du couvercle et de la bride borgne. En cas d’encrassement, ces pièces 
doivent être nettoyées.  
 

La bride borgne et / ou la lunette de fermeture étant dévissées, les coussinets 
peuvent être retirés du couvercle. Ensuite, les joints toriques du dispositif 
d’étanchéité d’axe peuvent être vérifiés et – le cas échéant – échangés.   
 

Après avoir enlevé le couvercle, le joint de précision dans le battant est accessible 
et peut être échangé.  
 
Le montage s’effectue en sens inverse. 
 

Le joint torique en élastomère et le dispositif d’étanchéité d’axe sont disponibles 
comme pièces de rechange.  
 
Les clapets de retenue Swing ERHARD ne nécessitent aucun entretien. 
Les clapets de retenue doivent être vérifiés régulièrement à l‘occasion des trauvaux 
d’entretien dans les installations correspondantes selon imprimé DVGW W 392, 
paragraphe 7.6, et imprimé ATV A 116, paragraphe 4.3. Toutes les conduites de 
transmission et d‘approvisionnement et les conduites principales doivent être 
vérifiées chaque année par roulement.  
 
Les caractéristiques suivants doivent être vérifiés:  
- Corrosion sur les pièces visibles: réparer et remplacer, le cas échéant 
- Mouvement facile de l’obturateur, démonter, le cas échéant, nettoyer et lubrifier  

 et/ou remplacer les pièces mobiles ou de glissement.  
- Fonctionnement (inspection visuelle) des pièces intérieures du clapet de retenue 

par bref écoulement de l’eau  
- Etanchéité du passage d’axe et du joint de précision sur le battant 
 
Lubrifiant recommandé: 
 
KLÜBER USBB 312*) Maison Klüber Lubrication, Munich 
 

*) exempt de silicone, avec approbation DVGW KTW, approuvé pour eau potable 

  
 Pour effectuer régulièrement les travaux d’entretien mentionnés ci-dessus  
  nous recommandons de faire un contrat d’entretien avec nous. Cela garantie  
  que les travaux soient effectués par des experts ayant beaucoup d’expérience.  

 
 


